
DETALHE DAS ESTACAS MODELO 1:

12 ESTACAS TIPO BROCAS MANUAIS ATÉ 5T COM PROFUNDIDADE DE 6M

Espaçador plástico da

Estaca

Estribos diâmetro de

4  Ø10mm

17cm com ø 5mm 

á cada 20cm

5

5

espessura = 5 cm

concreto magro

lastro de

inclinado

ligeiramente

horizontal ou

ponteiro

Cota de

Arrasamento (C.A.)

Arrasamento (C.A.)

Cota de

DETALHE DE ARRAZAMENTO DA ESTACA

SEM ESCALA

SEM ESCALA

armação

da estaca

não usar choque direto

marreta / estaca

C
A

NOTAS GERAIS:

1. A LOCAÇÃO DA OBRA DEVERÁ SER FEITA PELO PROJETO ESTRUTURAL;

2. CONFERIR MEDIDAS COM O PROJETO DE ARQUITETURA;

3. ANTES DA EXECUÇÃO, ESTE PROJETO DEVERÁ SER VERIFICADO EM RELAÇÃO A ÚLTIMA

REVISÃO DOS RESPECTIVOS ELEMENTOS DE REFERÊNCIA;

4. MEDIDAS EM cm, EXCETO ONDE INDICADO;

5. NÃO EXECUTAR FUROS PARA PASSAGEM DE TUBULAÇÃO SUPERIORES A 75mm SEM A

CONSULTA PRÉVIA DO PROJETISTA. O ESPAÇAMENTO DA TUBULAÇÃO DEVERÁ SER NO MÍNIMO

DE 15cm ENTRE AS FACES;

6. A EXECUÇÃO DEVERÁ SER ACOMPANHADA DOS DESENHOS DE ARQUITETURA;

7. NENHUMA ALTERAÇÃO NO PROJETO ESTRUTURAL PODERÁ SER EFETUADA SEM A

AUTORIZAÇÃO DO PROJETISTA;

8. ALTERAÇÕES NA DESTINAÇÃO DA ESTRUTURA OU PARTE DA MESMA DEVEM SER

CONSULTADAS PREVIAMENTE AO PROJETISTA.

9. TODAS AS FOLHAS DEVEM SER IMPRESSAS COLORIDAS.

ESPECIFICAÇÕES DE MATERIAIS:

1.) ESTRUTURA METÁLICA:

  - CHUMBADORES (EMBUTIDOS): BARRA REDONDA LISA ASTM A-36 Fy > 250 MPa

  - PERFIS "W" GERDAU-AÇOMINAS: ASTM A-572 Gr.50 Fy > 345 MPa

  - PERFIS LAMINADOS (CANTONEIRAS E PERFIS REDONDOS): ASTM A-36 Fy > 250 MPa

  - PLACA DE BASE e CHAPAS DE LIGAÇÃO: ASTM A-36 Fy > 250 MPa

  - SOLDAS COM ELETRODOS E70xx

  - PARAFUSOS SEXTAVADOS: ASTM A-325

  - PORCAS SEXTAVADAS: ASTM A194 2H

  - ARRUELAS LISAS: ASTM F436

  - PARA LIGAÇÕES SECUNDÁRIAS SERÃO ADMITIDOS PARAFUSOS COMUNS A307

2.) REVESTIMENTO DA ESTRUTURA METÁLICA:

  - PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATO ABRASIVO Sa 2-1/2

  - CAMADA DE FUNDO: EPOXÍDICO  125mm m (CAMADA SECA)

  - CAMADA DE ACABAMENTO: POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO 50

  - PARA PILARES MISTOS FAZER APENAS PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: NÃO PINTAR

  - ESQUEMA DE CORES: A DEFINIR

  - ACABAMENTO DE PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS: BICROMATIZADO

(ESCALA 1:25)
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COMPRIMENTO
TOTALUNIT

POS BIT QUANT

(cm) (cm)

(mm)

AÇO

B1=B2=B3=B4=B5=B6=B7=B8=B9=B10=B11=B12   (X12)
     50A   1    10     36    239    8604
     50A   2    10     48    229   10992
     50A   3    10     48    233   11184

V1
     50A   1    10      2    250     500
     50A   2    10      3    230     690
     60A   3     5      8    109     872

V2
     50A   1    10      2    250     500
     50A   2    10      3    230     690
     60A   3     5      8    109     872

V3
     50A   1    10      2    235     470
     50A   2    10      3    210     630
     60A   3     5      7    109     763

V4
     50A   1    10      2    235     470
     50A   2    10      3    210     630
     60A   3     5      7    109     763

COMPR PESO
(mm) (m) (kg)

BIT
RESUMO AÇO CA  50-60

AÇO

      33       5    5       60A
     354     218   10       50A

Peso Total        60A =       5 kg
Peso Total        50A =     218 kg


